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©Verfahren zum Feststellen der Scharfe von Hackselmessern 

© Um Verlustzeiten und Unfallgefahrdungen zu beseitigen 
und die VorausseUungen fur eine Proze&automatisierung zu 
schaffen, wird ein Verfahren zum Feststellen der Scharfe 
von Hackselmessern geschaffen. Es ist vorgesehen, bei 
rotierender Hackseleinrichtung den Anteil der in der 
Schneidebene liegenden Hackselmesserflachen an der Ge- 
samtrotationsflache beruhrungsfrei bei scharfen Hacksel- 
messern zu ermitteln und abzuspeichern, im Betrieb der 
Hackseleinrichtung diesen Anteil erneut zu ermitteln, mit 
dem abgespeicherten Anteil zu vergleichen und bei Unter- 
schreitung eines festgelegten Grenzwertes ein Signal zum 
Nachschleifen auszuldsen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Feststellen 
der Scharfe von Hackselmessern im eingebauten Zu- 
stand, insbesondere bei Feldhackslern. Daruber hinaus 5 
laBt sich das Verfahren bei alien Messern anwenden, die 
auf rotierenden Grundkdrpern befestigt sind und die 
zur Schneidebene angestellt sind. 

Die Scharfe der Schneiden von Hackselmessern ist 
bei Hackslern ausschlaggebend fur die Qualitat des 10 
Hackselguts und den Energiebedarf des Hackslers. Be- 
sonders wichtig ist dieser Zusammenhang bei den lei- 
stungsstarken selbstfahrenden Feldhackslern. Aber ge- 
rade bei Feldhackslern ist das Feststellen der Scharfe 
der Hackselmesser durch die baulichen Gegebenheiten 15 
sehr erschwert, da bisher nur eine subjektive Beurtei- 
lung durch Sichtkontrolle in Verbindung mit den Erfah- 
rungen der Bedienperson genutzt werden. Die Kontrol- 
le der Hackselmesser ist daher immer mit einer Aufler- 
betriebsetzung der Maschine verbunden und verursacht 20 
Stillstandszeiten. Durch die schlechte Zuganglichkeit zu 
den Hackselmessern entstehen gleichzeitig erhebliche 
Unfallgefahren. Auf Grund der unterschiedlichen 
Schnitteigenschaften des Ernteguts haben auch die Ver- 
suche, uber die Antriebsleistung des Hackslers die 25 
Scharfe der Hackselmesser zu beurteilen, nicht zum Er- 
folggefuhrt. 

Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren zum Feststel- 
len der Scharfe von Hackselmessern zu schaffen, mit 
dem ohne Verlustzeiten die momentane Scharfe der 30 
Hackselmesser objektiv bestimmt werden kann und Un- 
faligefahrdungen der Bedienperson ausgeschlossen sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren zum Feststellen der Scharfe von Hackselmessern 
im eingebauten Zustand, insbesondere fur Feldhacksler, 35 
wobei die Hackselmesser auf einem drehbar gelagerten 
Grundkorper zur Schneidebene angestellt sind, zu 
schaffen, mit dem wahrend des Betriebs des Hackslers 
die Scharfe ohne Eingriff der Bedienperson genau er- 
faBt werden kann. 40 

Erfindungsgemafl wird dies erreicht, indem 

a) bei rotierender Hackseleinrichtung der Anteil 
der in der Schneidebene liegenden Hackselmesser- 
flachen an der gesamten in der Schneidebene lie- 45 
genden Rotationsflache beruhrungsfrei bei schar- 
fen Hackselmessern ermittelt und abgespeichert 
wird; 

b) kontinuierlich oder in Intervallen wahrend des 
Betriebs der Hackseleinrichtung dieser Anteil er« 50 
neut ermittelt wird; 

c) der gespeichertc, bei scharfen Hackselmessern 
gemessene Anteil mit dem im Betrieb ermittelten 
Anteil verglichen wird; 

d) bet Unterschreitung eines festgelegten Grenz- 55 
werts der Verringerung dieses Anteils ein Signal 
fur die Bedienperson ausgeldst, eine Stoppeinrich- 
tung betatigt oder eine Schleifeinrichtung in Be- 
trieb genommen wird. 

60 

Zur Ermittlung der Hackselmesserscharfe wird die 
geometrische Veranderung des zur Schneidkante 
schrag angestellten Hackselmessers ausgenutzt. Mit 
einsetzendem VerschleiB an der Schneidkante des 
Hackselmessers verringert sich die Lange der in der 65 
Schneidebene liegenden Hackselmesserflache. MeB- 
technisch kann dies mit der Erfassung des Langen- bzw. 
Zeitanteils dieser Hackselmesserflache zum Gesamium- 
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fang bzw. zur GesamtmeBzeit realisiert werden. Die 
MeBwerte werden einer Elektronikeinheit mit Spei- 
cherkapazitat zur weiteren Aufarbeitung zugefuhrt. Zur 
Messung werden zweckmaBiger Weise elektrische. be- 
ruhrungsfreie, verschmutzungsunempfindliche Geber, 
insbesondere schnelle Geber des induktiven oder ma- 
gnetischen Prinzips genutzt. 

Der Grenzwert wird dabei im Vorfeld durch Versu- 
che aus dem SchneidkantenverschleiBzustand ermittelt, 
wo die Qualitat des Hackselguts unzulassig nachlaBt 
und der Energiebedarf des Hackslers stark ansteigt 
Dieser Grenzwert wird der Elektronikeinheit als Kon- 
stante zugefuhrt. 

Mit der erfinderischen Losung werden einerseits die 
Verfugbarkeit der Hacksler erhoht, zum anderen sinkt 
durch die Verbesserung der Schneidfahigkeit infolge 
des rechtzeitigen Nachschleifens der Hackselmesser in 
Verbindung mit einer entsprechenden Einstellung des 
Schneidspalts zur feststehenden Gegenschneide der 
Energiebedarf des Hackslers. Durch die Information an 
die Bedienperson uber Anzcigemittel am Bedienstand 
ftihrt die Erfindung letztlich zum Abbau von Unfallge- 
fahrdungen. 

Nachstehend soli die Erfindung an einem Ausfuh- 
rungsbeispiel naher erlautert werden. 

Uber dem Rotationsmantel einer Hackseltrommel ist 
in geringem Abstand ein schneller induktiver Initiator 
angeordnet. Bei scharfen Hackselmessern. z. B. nach 
dem Schleifen, wird bei vorwarts rotierender Hacksel- 
trommel der Langenanteil als Zeitanteil des Durch- 
gangs der Hackselmesser unter dem Initiator an der 
GesamtmeBzeit ermittelt und in einer Elektronikeinheit 
abgespeichert. Der Initiator steuert dabei eine Torschal- 
tung, die Impulse eines Frequenzgenerators zu einem 
Zahler leitet. Die Schneidkante des Hackselmessers lie- 
fert das Startsignal und die Hinterkante der in der 
Schneidebene liegenden Hackselmesserflache das 
Stoppsignal fur die Impulszahlung. Ein zweiter Zahler 
erfaBt die GesamtmeBzeitimpulse, wobei nach der Mes- 
sung die Zahlerergebnisse dividiert, bezuglich der 
Grenzwertuberschreitung ausgewertet und abgespei- 
chert werden. 

Wahrend der Arbeit des Hackslers wird in zeitlichen 
Intervallen diese Messung wiederholt und symbolisch 
der Bedienperson als aktueller Zustand der Schneiden 
angezeigt. Ist das Vergleichsverhaltnis durch den ge- 
ringerwerdenden Hackselmesseranteil bis an einen vor- 
her festgelegten und fest einprogrammierten Grenz- 
wert abgesunken, so wird ein akustisches und optisches 
Symbolsignal erzeugt, das die Bedienperson auffordert, 
den ArbeitsprozcB zu stoppen und die Hackselmesser 
nachzuschleifen. 

In Verbindung mit bekannten Ldsungen zum automa- 
tischen Schleifen und Gegenschneideneinsteilen ist der 
gesamte ProzeB zur Schaffung von optimalen Schneid- 
bedingungen automatisierbar, indem das ausgeloste Si- 
gnal selbst, oder durch Einbeziehung der Bedienperson, 
zum Anhalten des Hackslers mit einer Verweilzeit zur 
Aufarbeitung des bereits aufgenommenen Ernteguts, 
dem Einschalten der Schleifeinrichtung und dem nach- 
folgenden Gegenscheideneinstellen genutzt wird. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Feststellen der Scharfe von 
Hackselmessern im eingebauten Zustand, insbe- 
sondere fur Feldhacksler, wobei die Hackselmesser 
auf einem drehbar gelagerten Grundkorper zur 
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Schneidebene angestellt sind, dadurch gekenn- 
zeichnetdaD 

a) bei rotierender Hackseleinrichtung der An- 
teil der in der Schneidebene liegenden Hack- 
selmesserflachen an der gesamten in der 5 
Schneidebene liegenden Rotationsfiache be- 
riihrungsfrei bei scharfen Hackselmessern er- 
mittelt und abgespeichert wird; 

b) kontinuiertich oder in Intervailen wahrend 
des Betriebs der Hackseleinrichtung dieser 10 
Anteil erneut ermittelt wird; 

c) der gespeicherte, bei scharfen Hackselmes- 
sern gemessene Anteil mit dem im Betrieb er- 
mittelten Anteil verglichen wird; 

d) bei Unterschreitung eines festgelegten 15 
Grenzwerts der Verringerung dieses Anteils 
ein Signal fur die Bedienperson ausgeldst, eine 
Stoppeinrichtung betatigt oder eine Schleif- 
einrichtung in Betrieb genommen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1» dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daO der Zcitanteil der Hackselmesserfia- 
chen an einer GesamtmeBzeit ermittelt wird 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet,daB zur Messung elektrische, beriihrungs- 
freie, verschmutzungsunempfindliche Geber, insbe- 25 
sondere schnelle Geber nach dem induktiven und 
magnetischen Prinzip, benutzt werden. 
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